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Spritzgerate richtig bedienen

Mach der Auswahl der passenden Airlessanlage sind jetzt die richtige

Bedienung der Anlage und die Fertigkeiten des Anwenders gefragt.

Als ersten Schritt empfehle ich, stets das technische Merkblatt des

ruverarbeitenden Materials zur Hand zu nehmen und die emnpfohle-

nen Verarbeitungshinweise beim Airless-Spritzen zu beachten, Dort
finden sich in der Regel Angaben, inwieweit das Material verdiinnt
werden kann, ebenso zur passenden Dize und dem empfohlenen

Materialdruck. Bei der Viskositat des Materials gilt:

= Grundsatz 1: Materialien immer leicht verdiinnen und
aufriihren. Lieber 2 x diinn auftragen statt 1 x dick.

Dras Material [3sst sich so besser zerstiuben, der Auftrag ist gleich-

maBiger und liftet schneller ab,

Die Angaben zu den Disengréfen sind oft nur eine grobe Orien-

tierung, da di= angegebene Bandbreite an Dlsen viel zu grof ist.

Vereinfacht gilt immer:

» Grundsatz 2: mit 3 Dilsengrofien kann das komplette Anwen-
dungsspektrum abgedeckt werden: 0.011" filr Lacke, 0.021" fiir
Dispersion und 0.035" fur Spritzspachtel.

tei der Druckeinstelfung vemadlt es sich Shnlich:

« Grundsatz 3: Grundeinstellung: 12 MPa baw. 120 bar sein.

\st das Spritzkild nickt hefriedigend, erhihen Sie den Drock bis auf

maximal 160 bar. Besser ist es jedoch, das Material (Herstelleranga-

ben beachten) zu verdinnen. Denn mehr Druck = mehr Spritznebel,

Die Ansaugsiebe, HD-Filterzinsdtze und Pistolensiebe sind immer

auf das Material und die erforderliche Diisengréfe abzustimmen.

Bei den Pistolenfiltern von Menster, Titan und Wagner helfen die

unlerschiedlichen Farben zur Drientierung:

welker Pistolenfilter = Dispersion

gelber Pistelenfilter = Grundisrungen, Wa sserlacke

roter Pistolenfilter = Lasuren, IGsemittelhaltiger Lack

Dieser erste Themenbereich 13sst sich wie folgt zusammenfassen:

« Grundsatz 4: Die 4 Parameter Druck, Viskesitit, Diise und Filter
sind aufeinander abzustimmen]

Bei der Ausstattung der Airless-Anlage ist noch entscheidend, wieviel
Schlauchldnge bendtigt wird bzw. sinnvell ist. Bei Lacken und Grun-
dierungen sollte der Schlauch so kurz und se dlinn wie méglich sein,
aber gerade solange, dass die Anlage nicht direkt das Spritzmaterial
iiber den Liifter am Motor ansaugt. Bei Dispersion gilt fur den Grofteil
aller Anwendungen 30 m als ideal. 5o wird ein grofter Arbeitsradius
errelcht und die Anlage kann bei Fassadenbeschichtungen oftmals
uniten stehen bleiben.

Ein vieldiskutiertes Themna bei der Benutzung von Airlessgerdten

ist das Overspray bzw. der Spritznebel. Technisch betrachtet ist der

Ein geringerer Abstand sergt fiir
mehr Kontrolle,
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Mit einem 90-Grad Winkel werden
optimale Ergebnisse erreicht.
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Spritzdruck derentscheidende Faktor. Im

Endeffekt sind jedoch die Fertigkeiten des

Anwenders deutlich ausschlaggebender

dafir, ohviel oder wenig Spritznebel ent-

steht. Ein wichtiger Faktor ist hierflr die

Entfernung zwischen Pistole/Dise und

Objekt,

» Grundsatz 5: ldeal ist ein Abstand
von 20 om zum Untergrund, denn:
mehr Abstand = weniger Kontrolle =
mehr Spritznabel

Dieser Abstand kann variiert werden,

sollte aber niemals mehr als 30 cm be-

tragen: Zu grofer Abstand sorgt fiir un-
nitigen Spritznebel, zu geringer Abstand

Iu Laufern.

Ein weiterer entscheidender Faktor ist der

Spritzwinkel zum Untergrund.

+ Grundsatz &: Pistole immer 90° zurm
Dbijekt halten: Denn: Einfallswinkel
= Ausfallswinkel und bei Michibeachten der 90°-Regel: mehr
Spritznebel.

Damit eine gleichmdBige Beschichtung erfolgt, ist eine konstante

Arbeitsgeschwindigkeit erforderich. Dadurch wir auch eine gleich-

mikige Schichtstarke erzielt.

Egal ob Tirzargen oder Wande — die richtige Reihenfolge und die

cechnie beim Spritzen ist ven entscheidender Bedentung fur ein

perfektes Ergebnis. Somit gilt:

« Grundsatz 7: Spritzen nach dem ,Rahmenprinzip™:

Zuerst die Ecken und Kanten, dann die Flichen.

Wihrend des Arbeitens sind noch einige Punkte zu beachten:

Grundsatz 8: Kentrollieren Sie regelmiRig das Spritzbild der Diise.

Mit zunehmender Abnutzung wird die Diise ausgeschliffen, die

Spritzbreite verkleinert sich und es entstehen Streifen. Sie miissen

die Diise wechseln.

« Grundsatz 9: Bei jeder Arbeitsunterbrechung unbedingt die
Pistole sichern und dann iber das Entlastungsventil den
Druck ablassen.

Das reduziert den VerschlelB der Dichtpackungen und sorgt fiir

Sicherheit auf der Baustelle,

Werden all diese Grundsdtze beachtet gilt:

+ Grundsatz 10: Perfekte Arbeitsergebnisse mit Airless-Technik
—weil Spritzen einfach einfach ist!

lirgen Linz ist
Geschdftefifrer
der Linz GmbH

Erst die Ecken und Kanten, dann die
Flachen bearbeiten.
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