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Wanddruck vertikal Wiarmebildkameras Graffitischutz

Drucktechnologie Schwachstellen an Hot-Spots
fir moderne Wande der Fassade erkennen widerstandsfahig machen
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Gerateausstattung fur das Spritzen von Lacken

Bei der Auswahl des passenden Lack-Airlessgerates spielt es keine Rolle, ob lose-
mittelhaltige oder wasserlosliche Lacke verarbeitet werden. Da in der Regel eher
kleinere Mengen verarbeitet werden, sind Gerdte mit Oberbehalter ideal. Hier kann
der Lack einfach eingefullt werden und ist vor Verschmutzungen geschiitzt.
Grundsatzlich sind Kolben-Airlessgerate [z. B. Monster EasySpray 2.2] ebenso ge-
eignet wie Membran-Airlessgerdte (Monster HappySpray 2.6). Zu beachten ist,
dass bei Kolben-Airlessgeraten fir ein perfektes Spritzbild eine elektronische
Drucksteuerung und Schlauchlangen von 15 Metern erforderlich sind. Beim Mem-
bran-Airless sind dagegen sogar Schlauchlangen schon ab funf Metern maglich. Dies
bedeutet, dass somit weniger Material im Umlauf ist.
Empfehlenswert ist die Kombination mit einem Heizmodul. Durch die Materialerwarmung
verandert sich die Viskositat des Lacks und der Druck kann materialabh3ngig entsprechend auf nur ca. 70
bis B0 bar reduziert werden. Das bedeutet weniger Spritznebel, eine bessere Kantenabdeckung und das
erwarmte Material liftet schneller und gleichmafiger ab.
Ideal sind Fine-Finish-Dilsen mit eingebautemn Yorzerstauber fir ein extra feines Spritzbild. Bei Turblat-
tern oder grafleren zu beschichtenden Flachen empfehle ich Didsen mit £40° Spritzwinkel. Bei Turzargen ist
ein schmalerer Winkel von 20° mit geringerem Durchlass ideal.
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