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Spritztechniktipp von Jiirgen Linz

Kleiner Gerateiiberblick

Dank moderner Sprih- und Spritzgerite
erfolgt die Beschichtung mit unterschied-
lichen Materialien wirtschaftlich und per-
felt und dazu noch einfacher.
Airlessgeridte [Druckbereich ca. 80 - 230
bar] komnmen bei griferen Flachen und
groflen zu verarbeitenden Mengen lab ca.
10 1) zum Einsatz, Kompakte und leichts
Miederdruck-Spritzoerdte (0,7 bar, XVLF,
HVLP] sind ideal fir die Kleinmengenver-
arbeitung. Technolegisch wird bei Airless-
gerdten zwischen Membran- und Kolben-
gerdten unterschieden.

Membrangerite haben ihre Stérken bei
der Verarbeitung von geringen Mengen
Lack oder Farbe |z, B. Wagner SF-Serie,
Monster HappySprayl. Techniseh badingt
kinnen geringe Schlauchldngen und
Schlauchinnendurchmesser verwendet
werden. Dadurch ist der Reinigungsauf-
wand bei tauran Materialien wie Lacken
deutlich geringer. Machteil ist, dass die
Gerdte stindig laufen und nicht fiir Spritz-
spachtel geeignet sind.

Kolbengerite schalten ab, scbald der vor-
eingestellte Druck erreicht ist. Darliber
hinaus verarbeiten sie Spritzspachtel, Kol-
bengerate werden sowohl mit elektroni-
scher Drucksteuerung [z. B. Graco Mark-
Serie, Monster EasySpray/LuckySpray
oder Titan] als auch in besonders robuster
Ausfibrung mit hydraulischer Druck-
steuerung [z. B. Wagner HC, Monster HY]
angeboten.

Kauftipp: Vergleichen Sie nicht nur die
Leistungsdaten [Maximalte Disengrafe
und Farderleistung/min.], sondern auch
das Gewicht der Airless-Anlage, lhre Mit-
arbeiter sind froh um jedes Kilogramm,
das sie nicht schleppen miissen,
www.linz-service.de
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